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Sadržaj kolegija Fizikalne osnove obradnih procesa. Matematički modeli i simulacije 
procesa obrade odvajanjem. Visokobrzinske obrade-VBO, obrade bez 
sredstava za hlađenje i s minimalnom uprabom podmazivanja (MQL), 
obrade tvrdih materijala (HM) - osnovne značajke. Sile rezanja, 
temperature, hrapavost obrađene površine i postojanost oštrice alata  
kod VBO, MQL i HM. VBO glodanje, brušnje, bušenje, razvrtavanje i 
provlačenje. Alati (materijali, prevlake i geometrija)  za VBO, MQL i 
HM. Prihvati reznih alata za rad kod visokih frekvencija vrtnje. 
Visokoučinsko brušenje, duboko brušenje i brušenje s povećanim 
brzinama brušenja. Alati za brušenje, procesi i primjena. Imperativ 
monitoringa strojeva i procesa. Osjetila za nadzor i njihova povezanost s 
procesom obrade. Obrada laserom i vodenim mlazom. Mikro obrade. 
Trendovi kod nekonvencionalnih postupaka obrade. 

Opće i specifične 
kompetencije koje 
daje kolegij 

Upoznavanje studenata sa tehnikama modeliranja i simulacije obradnih 
procesa, kao preduvjetom razvoja i primjene suvremenih obradnih 
sustava visokog stupnja automatizacije. Primjena naprednih tehnika 
obrade odvajanjem. 

Oblici provođenja 
nastave 

Predavanja i prezentacije. 
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